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Technische Daten Bitte sprechen Sie uns an:
225 kV Mikrofokusrdontgenréhre mit 350 W Rontgenleistung Fraunhofer-Zentrum fiir Hochtemperatur-Leichtbau HTL
Detailerkennbarkeit bis 2 pm Gottlieb-Keim-StraBe 62

95448 Bayreuth
225 kV Transmissionsrontgenréhre mit 20 W Rontgenleistung
Detailerkennbarkeit bis 0,8 um www.htl.fraunhofer.de

450 kV Leistungsrontgenrohre mit 9 kW Rontgenleistung

Detailerkennbarkeit gréBer 100 pm Jan Marcel Hausherr
Tel.: +49 921 78510-250
Flatpanel-Detektor mit 2048 x 2048 Bildpunkten, 16 bit Kontrast jan.hausherr@isc.fraunhofer.de

und 65535 Graustufen, 30 Hz Bildfolge

Thorsten Kreutzer

Max. Bauteilabmessungen: & 700 mm / Hohe 2200 mm Tel.: +49 921 78510-299
thorsten.kreutzer@isc.fraunhofer.de

Roboter fir automatischen Probenwechsel bei der Serienmessung

In-situ-Belastungsvorrichtungen fiir Zug-, Druck- und Biege- 00,

() i

untersuchungen an Proben mit Auflésungen bis 5 pm

Spezialdfen fur In situ-CT-Messungen bei Temperaturen bis
2000 °C mit Auflésungen bis 5 pm

Das Fraunhofer-Zentrum HTL
ist nach 1ISO 9001:2015 zertifiziert




Computertomografie (CT)

Fr die zerstorungsfreie Prifung von unterschiedlichsten Mate-
rialien und Bauteilen betreibt das Fraunhofer-Zentrum HTL eine
hochmoderne Computertomografie-Anlage (CT). Das System be-
steht aus einer Kombination von drei Rontgenrohren und einem
schnellen Flachendetektor, wodurch sowohl Untersuchungen an
groBen Bauteilen als auch mikrostrukturelle Analysen an kleinen
Materialproben durchgefiihrt werden kénnen.

Weiterhin wird die CT als Koordinatenmessmaschine verwendet,
um die Dimensionsmessung von komplexen Bauteilen — insbe-
sondere an innenliegenden Strukturen — zu ermdglichen. Mithilfe
eines automatischen Probenwechslers kdnnen zudem Serien-
untersuchungen, z. B. zur Qualitatsiiberwachung, durchgefihrt
werden.

Messprinzip

Mit der CT wird das vollstdndige Bauteilvolumen zerstérungsfrei
erfasst und in einem Computer als dreidimensionales Modell
rekonstruiert. Dieses Volumenmodell besteht aus einem
dreidimensionalen Raster aus einzelnen Volumenelementen (sog.
Voxel), die jeweils den lokalen Rontgenschwachungskoeffizienten
bzw. die lokale Absorption der Rontgenstrahlung reprasentieren.
Durch spezielle Software-Algorithmen werden diese Volumen-
daten ausgewertet, um weitere Informationen zu erhalten.

Leistungsangebot

Wir bieten die Nutzung der CT als Forschungs- und Dienstleis-
tung nach Kundenwunsch an. Es konnen Bauteile oder Proben
aus beliebigen Werkstoffen (Polymere, Glas, Metall, Keramik,
Komposite) bertihrungslos und ohne aufwandige Bearbeitung
oder Praparation untersucht werden.

Schadensanalyse

e |okalisierung von Fehlstellen (z. B. Risse, Poren, Lunker)
e  Erfassung von Inhomogenitaten oder Dichtevariationen
e Untersuchung von Proben im Schutzbehalter

Mikrostrukturelle Untersuchungen

e  Rissverfolgung und Defekterkennung (Auflésung bis 2um)
e Phasenzusammensetzung von Mehrstoffsystemen

e  Faserorientierung in Verbundwerkstoffen

e  Gefugekomponenten- und Einzelporenanalyse

In-situ-Messungen an Bauteilen unter Belastung

e Untersuchung bei aufgebrachter Biege-, Zug- oder Druck-
belastung

e Anderung aufgrund thermischer Einflsse (bis 2000°C)

e Anderung aufgrund chemischer Einflisse

Geometrievermessung

e Vermessung der Bauteilgeometrie (inkl. Hohlrdume)

e Soll-Ist-Vergleich mit bestehenden CAD-Daten

e  Erzeugung von STL-Datensatzen zur Weiterverwendung
fur z. B. Rapid Prototyping, FE-Analysen oder Reverse
Engineering

e \Wandstarkenauswertung

Berichterstellung und Ergebnisdokumentation

e Darstellung als 3D-Darstellung, Schnittbilder, Bilderstapel
oder als Animation

e Detaillierte Auswertung mit Interpretation der Ergebnisse

e Tabellarische Daten fir statistische Auswertungen



