Leistungsangebot

Das Fraunhofer-Zentrum HTL fUhrt Auftragsmessungen
durch. AuBerdem werden alle am HTL entwickelten TOM-
Anlagen gemaB Kundenanforderungen ausgelegt und
vertrieben.

Materialcharakterisierung

m Kriechverhalten und viskose Parameter
®m Benetzungsphanomene
m Oxidationsprozesse

Prozessanalyse und Prozessoptimierung

® Entbinderung
- Gewichtskurven
- Rissbildung und Deformationsphdnomene
- Optimierung von Entbinderungszyklen

®m Sinterung
- Sinterkurven und Sinterkinetik
- Deformationsphanomene
- Kriechverhalten
- Optimierung der Sinterparameter

Kontakt

Dr. Holger Friedrich
Tel.: +49 921 78510-300
holger.friedrich@isc.fraunhofer.de

Dr. Andreas Diegeler (Vertrieb)
Tel.: +49 9342 9221-702
andreas.diegeler@isc.fraunhofer.de
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TOM _air

TOM_air ist eine ThermoOptische Messanlage zur Material-
und Prozessanalyse an Luft bis zu Temperaturen von 1750°C.
Die Anlage ermdglicht mit einem optischen Strahlengang,
einer Wage- und Krafteinheit sowie mit zusatzlichen Mikro-
phonen die Untersuchung vielfaltiger Hochtemperaturphano-
mene. Im Fokus stehen Fragestellungen zur Materialcharak-
terisierung sowie zur Prozessentwicklung, wie z. B.:

m Defektfreie Entbinderung von Griinteilen mit hohen Binder-
gehalten (Spritzguss, additive Fertigung)

® VerkUlrzte Entbinderungszyklen fir groBe Bauteile

® Untersuchung von Deformationsphanomenen beim Sintern,
z. B. aufgrund von Porositatsgradienten, durch Wechsel-
wirkungen mit Brennhilfsmitteln oder unterschiedliche
Schwindung beim Co-Firing

® Optimierung von Sinterkurven hinsichtlich Energiebilanz
und Produktqualitat

® Untersuchung des Kriechverhaltens von Hochtemperatur-
materialien — auch mittels unterstitzender Simulation

® Untersuchung von Oxidations- und Benetzungsphano-
menen

Messprinzip

TOM_air ist mit einem MoSi_-beheizten Kammerofen aus-
gerUstet, der variable Messanordnungen von Proben oder
kleinen Bauteilen ermoglicht. Mit einem horizontalen tele-
zentrischen Strahlengang und einer speziellen Bildauswerte-
software werden Dimensionsanderungen mit hoher Auflo-
sung und Reproduzierbarkeit erfasst.

Mittels eines oberhalb des Messofens angeordneten
Gewichtssensors kdnnen Gasphasenreaktionen der Probe

in hangender Anordnung untersucht werden. Zusatzliche
Mikrophone erméglichen eine empfindliche Schallemissions-
analyse, z. B. um Rissbildungen wahrend der Entbinderung
zu registrieren.

Eine in der vertikalen Achse angeordnete uniaxiale Zug-
Druck-Vorrichtung erlaubt die Untersuchung von Kriech-
phanomenen. Zusatzlich kénnen wichtige viskose Material-
kenndaten fir die Simulation des Bauteilverhaltens bei
hohen Temperaturen ermittelt werden.

Betriebsatmosphare: Luft
Messauflésung: ca. 0,1 um
Ofenfenster: 40 mm x 40 mm
Vollautomatische, Software gesteuerte
Messablaufe

Bis zu 20 simultane benutzerdefinierte
MessgréBen

Wageeinheit: Maximalgewicht 200 g,
Auflésung 0,1 mg

Uniaxiale Zug-Druck-Vorrichtung fir
Kraftbereich bis 4000 N

4 Schallsensoren zur Detektion von
Rissbildungen

Auch lassen sich Uber das optische Verfahren Benetzungs-
und Aufschmelzphdnomene sowie das Verhalten von wei-
chen Materialien wie Glasern oder Schlacken untersuchen.




